o L Project No.  : K70101
DR e PRESSURE TEST CERTIFICATE |Project Name : ASU KOSICE TF
Client
Subcontractor H VAM
Subcontract No. : 5.6801 VOEST MONTAGE
TEST NUMBER : 03/08/05
SYSTEM
RISK CATEGORY : l.
PID No. Line Size Line No. Area Isometric No. Material Class
036/036 50 NL. 74101 TF BONL74101 1.4541
036/036 §0 NL 74102 TF 60NL74102 1.4841
036/036 §0 NL 74201 TF S0NL74201 14641
036/035 50 NL. 74202 TF 50NL74202 1.4541
036/036 50 NL 74180 TF 50NL74180 1.4641
036/036 60 N 74280 TF 60N74280 1.4641
036/036 50 N 74380 TF 60N74380 1.4641
036/036 50 N 74480 TF 50NL74480 1.4541
Test Pressure: 57,2 bar Test Duration: 30 min
Test Medium: N i Manometers No.: 0 - 100 bar, 005991
Special requirements / comments:
WITNESS SIGNATURK DATE
7
SUBCONTRACTOR - ,,f" A 8.8.2005
WITNESSED AND ; : ' — —~
ACCEPTE%(FJN BEHALF | ALE y/ ///CC/ % . ﬂ?/ f /f §
CLIENT /
NOTIFIED BODY
E-FRM-8-5-8-8




VAM GmbH & Co Anlagentechnik | pRrOTOKOL O STAVEBNEJ A TLAKOVYCH SKUSKACH

A. Bernotsia 10, megomberok ODOLNOSTI A TESNOSTI POTRUBIA &. 03/08/05
Miesto stavby: AIR LIQUIDE - U. S. STEEL s. 1. 0. Kosice
ASU No. 9 Kosice
Oznacenie skusaného 50 NL 74101, 50 NL 74102, 50 NL 74201, 50 NL 74202,
potrubia: 50 NL 74180, 50 N 74280, 50 N 74380, 50 N 74480
Prevadzkové podmienky: Najvy$8i pracovny pretlak: Najvy$8ia pracovna teplota;
4.0 MPa -196°C
Parametre rozvodu: Menovita svetlost: DN 50 Material: tr. 1.4541

Potrubie bolo podrobené stavebnej a tlakovym skskam podia STN 130020, NV 576/02 a STN 38 6461

Stavebna skuska Skuska odolnosti Skuska tesnosti
Datum skusky: 8.8.2005 Datum skusky: 8.8.2005 Datum skusky: 8.8.2005
- umiestnenie vystroja potrubia Skusobny pretlak: | 5,72 MPa | Skugobny pretiak: 4,0 MPa
- funkcie uzatvaracich zariadeni Skusobné médium: N2 Skusobné meédium: N2
- dokoncenie a kvalita zvaragskych . . . . . . po dobu
préac Skudobna doba: 30 min. Skdsobna doba: prehliadky
- i‘;rr?i‘én%f ulozenia a jeho spado- Pouzité meracie pristroje: Pouzité meracie pristroje:
. - kontrolny deformacny kontrolny deformaény
- Uplnost dokumentacie manometer 0 — 10 MPa . manometer 0 - 10 MPa
160 mm @& 160 mm
v. €. 005991 v. €. 005991

Potrubie vyhovuje danym prevadzkovym podmienkam. Skiska odolnosti a tesnosti bola
v zmysle hore uvedenych nariadeni a noriem tispesna.

Za objednavatela -

V Kosiciach dna 8.8.2005
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\w OSVEDCENIE O KVALITE A KOMPLETNOSTI VYROBKU / OSVEDCENI O SHODE A KOMPLETNOSTI VYROBKU
M Virobee potvrzufe, Zo virabak adpovidé svou kvalitou a vyhotovenim STN EN 837 a jeo v smyslu Obchedniho zékonniku komglem‘:'y'

ade in Slovakia

SKUSOBNE OSVEDCENIE / ZKUSEBNI OSVEDGEN| Virobné &lslo / Vjrobni tislo: 005091

Predmet kontroly / Predmét kontroly: Deformaény tiakomer Bleraci rozeah / BASVC] rozsah: 0-10

Typ tlakomeru / Typ tiakom¥ru: 13313 Jednotka / Jednotia: [MPa)

Vyrohca tiakomeru / Vrobee tlakomaru: Prematiak a_s. Trieda presnostl / Trida pfesnosti [%): 1

Teplota okolla / Teplota okoli: 21°C Atmosféricky tlak / Atmosfericky tak: 97,05 kPa

Typ kontroly / Typ kontroly: Kombinované kontrola nahor a nadol Relativna vihkost' ! Relativaf vihkost: 35 %RH

Kontrolovany rozsah / Kontrolovany rozsah; 0,000 aZ 10,000 MPa

Poloha tiakemeru / Poloha tiakoméru: 2visld / svislh it

SiaiSobné médium / Zkuebné medium: voda o5

Presnost etalénu / Pfesnost etalonu [%]: 0,1 Chyba[%] 04

goni;té ek;illény 1 PouZité etatony: STZA, v.& 180010 o. // "

ozndmka / Poznamka: ’ Etalén mal potas skigky plaing overenle.

Ziiver Kontroly / Zavér kontroly: MMMmggg_sga oV N\

Zakladna chyba lakomeru (nellnearita, hysterdza pri kombinovansj kontrole) z kontrolovaného 00 AN

rozsahu: 1 AN

0,51% 02 -
. 6,000 2,000 4,000 6,000 10,000
Kontrolny bod €, Hodnota tiakomeru Etalénové hodnota Abszolitna chyba Chyba z kon. rozsahu
MPa] . [MPe] [MPa) %]
1 0,000 0,000 0,000 4,000
2 2,000 1,974 0,026 0,264
3 4,000 3,971 0,029 0,201
4 6,000 8,008 -0,608 0,077
5 10,000 10,010 -0,010 -0,102
6 10,000 10,010 -0,010 -0,102
7 8,000 6,016 -0,016 -0,166
8 4,000 3,971 0,020 0,291
(] 2,000 1,880 0,050 0,501
; 10 0,000 -0,008 0,008 0,079
Bicsto kontroly / Misto kontroly: Skasobila . Détum kondrolys Batumikontroly: ... - .
Kontrolu vykonal / Kontrolu proved!; Kavicka Pellatka: .~ v T ‘

NAVOD NA OBSLUHU A MONTAZ

Tiakomery z produkcle PREMATLAK a.6. 8a mbZu pouZivat na meranie tlaku prostredi, pre ktoré s4 urtensé a ktoré maji vyznatené na &seiniku, AK nie je tiakové prostredie
uréené, smie sa tlakomer pouZit na meranle tlaku takych prostredi, ktoré ji & 1 kordzlu stiastl prichadzalticich do styku s tymio prostredim.
Tiakomery svojim vyhotovenim zodpovedajil norme STN EN 837 &ast 1 aZ 3 (ustanovenia &. 9 a 10).

* Tlakomery uréené na meranie tlaku kysifka nesmii prist’ do styku s olejmi a tukmi,
Pracovné podmienky: -
Tlakomery sa méZu pouZivaf v zékladnyeh, studenych a honicich prostrediach, ako aj v uzavretych priestoroch so suchou a vihkou troplckou kifmou. Tlakomery nie je moné

pouzivat v prostrediach so zviSenou alebo extrémnou agresivitou (definfcie podla STN EN 60 520),
Pn¥adavky na pouitie takomerov, presnost, hystenzia, vplyv teploty, kolfsania taku a mechanickych vibracif a0 definované v &. 9 STN EN 837.

v, &
Ne. . _eviiovanie sa smie pouZivat vyhradne Stvorhran alebo Sesthran na pripéjacom &ape, nikdy nie puzdro lakomera. U tiakomerov vybavenych korektorom nuly je potrebné
skontrolovaf polohu ukazovatera oproti nulovej znagke. Pripadna odchylka sa odstréni oté&anfm nulovacej skrutky smerom doprava alebo dofava. o

U tlakomerov pinenych glycerinom e v puzdre uzavrety glycerin, kiory pri umiestnen! iakomera v prostredi s niZSou alebo vy5Sou teplotou ckolia men| svo] objem a tak
merané tdaje. Z toho dévodu je potrebné po namontovani tiakomera vymenit tesnlacu skrutku v hoimej Sasti puzdra za skrutku s otvorom, ktoré je dod4vana spolu s iakomerom.

Cez tento otvor bude vnitorny priestor takomera spojeny s okolitou atmosférou. N
Tiakomer mus{ byt fahko pristupny, nesmie byt vystaveny vplyvu sdlavého tepla, vibraciim, tiakovym ndrazom a rychiym kolfsantam taku. Musf by? namontovany v'po!ohe .
oznalenej na Elseinlku, Pred ohriatim vriacou alebo prehriatou kvapalinou alebo parou treba Hakomer chidnit dostatoéne dihou kondenzalinou slutkou, pripadne inym chiadiacim

zariadenim. Tlakomer je potrebné umiestnit’ v rovnakej vySke ako odber tlaku. Ak nemoino tito podmisnku spinit, treba najma pri maljch hodnotéich iaku potitat s vplyvom

vySkového rozdielu.
Medzi pripdlacie potruble a tlakomer sa na odvzdudiiovanie a prefukovanie potrubla vidad4 tiskomemy kohit (do najva&icho pracovného pretiaku 1,6MPa) atebo ventil (do

najva&sieho pracovného pretiaku 60MPa).
Pred prefukovanim potrubla s priamym uzavieraclm ventilom treba tiakomer demontovat, '
Pri kontrole nuly sa tiakomer spoji s atmosférickym tiakom prepnutim kohita alebo uvolnenim odvzdusiiovacej skrutky ventita. Kohit sa musf prepajat pomaly, aby nevanikol

takovy néraz, ktory by moho! tlakomer po3kodit,

ZARUCNY LIST REKLAMACIA )
yrobca pos e zaruku na kvalitu, vyhotovenie a funkclu vyrobku v zmysle §135 a Reklamacia tlakomera je uznané v pripade, ak st spinené podmienky vymbou ato
Vyrobca poskyt) oy tom ; prediozeny zérudny list 20dpovedalici reklamovanému tiakomeru, Eislo fakiiry o

§198 zékonnika 45/1983 Zb,, a to podas 24 mesiacov od datumu predaja pri dodrzani ; 3
podmienok prevadzky vyrobku definovanych v 8.9 STN EN 837-ast’ 1 aZ 3 a ndvodu zaplatenf iskomera, neporuien4 plomba u tlakomerov kioré si zaplombované a st
na montaz, dod podmienky ndvody na cbsivhu a monta.
Balil: Skusal: Datum;

Datum predaja; Petiatka predajnej organizacie:

Zérulné a mimozénulng opravy vykonava v CR:

Z&ruéné a mimozArudné opravy vykonédva v SR:
yrobea; PM-INVEST spol. s r.0. PRESSTEMP sro. SPOGAS MONTGAS a.s. St @hﬂnsky -ELMEP
gggMATLAK a.s. ) Textina 23 Doudioveckd 48 . Na skiipku 613/2 Velkomoravska 87  V Ritzovém tidoli 556
nam. Dr, A. Schweitzera 184 034 08 Ruzomberok P.O. Box 208 400 07 Ustinad Labem 685 01 Hodonln 278 01 Kralupy n, Vi,
916 01 Stara Turd Tel,: 044/4325235 305 98 Pizeli Tel.: 047/55031 03‘ Tel.: 0628/321958 Te).: 0205'; !TZNZ%GN 102044A1

Tel.: 032/7753590 Tel.: 018/7320780




List1

VAM

VOEST MONTAGE
50 NL -74101

Welding DN Dlameter Welder No Protoc No
1 50 60,3 98| 3107/2005
2 50 | 603 98 | 3107/2005
3 50 60,3 98 3107/2005
4 50 - 60,3 98 | 3107/2005
5 50 60,3 98 | 3107/2006 |
6 80 _ 80,3 96 3107/2008 |
7 _ 50 603 98 | 3132/2005
8 B0 | 603 % L
9 50 60,3 7777978,‘@77”; 3132/2005 |
10 50 60,3 L S
11 40 48,3 L
12 172" 213 97 | i
13 172" 21,3 97 -
14 50 603 L% ]
16 ~ 50 60,3 98 3197[72740(254
16 50 60,3 967 R
17 50 603 | 98 3107/2005
18 50 | 603 | 98 | 3107/2005

Welding DN Q | Welder No | Protoc.No
1 50 60,3 6
2 50 60,3 ‘e
3 50 603 | 98 3107/2005
4 50 60,3 9%
5 50 60,3 98 3107/2005
6 50 603 | 98 L3107/2005 |

Stranka 61
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CONSULTING & CONTROL OF WELDING
Ing. Pavol Vidiioveky
Dihé Pole 323
013 32 Zilina
tel: +429 - 41 - 500 66 97
fax: +421 - 41 - 600 66 99
c-ow@c-cw.sk

Protokol o skiske preZiarenim

Protokol/Report:
3132/2006

Radiographic examination report

List 8./Sheet No. 1/1

Vyrobca/Producer VAM GmbH

Objednéavatel/Customer US Stes! KoSice

Popis zvaru/Description of weld USS / VAR GmbH

Cislo vykresu / Drawing No.: NL 74101

Pozadovany stupei kvality

Priemer Druh zvaru .
Diameter 50 Weld type M Material / Materiz) 1.4641 Permitted degree of quality
Hrubka 2 Druh vyroby Rozsah kontroloy
Thickness Mode of operation Range of control
| Zdroj/Source_1r192
Aktivita Ziari¢a / Intensity 26 Cf Skagka vykonana podra/Examination acc. to: STN EN 444, STN EN 14 35
Hodnotenie podla/Valuation of imparf.acc to: STN EN 12 517, STN EN 13 480.6
Velkost ohniska/Focal spot size 3x1,8 Ohniskova [Drub filmu/Film type: [Mierka/IQL: 10FEEN Vzdialenost povrch-film
vzdialenost/Focal distance 400 AGFA D6; Druh f6lif / | Expozi&ny as / Exposure time Distance surface-film
Screen type: 0,027 2min50sec 0-1 mm
Réadiogram/Radiogram Postedny . Viyhodnote
Zveral TioTop | 2var ‘OL'?sek oo | ot Zg‘;':;t’;e Zistené chyby / Detected defects |  nie Poznama
Number/Sp | Weld Last wire Degree
98 NL 74101 7 X w13 3 504 Vv
Y wi3 3 504 \
98 NL 74101 9 X wi3 3,3 604 v
Y wi3 3,2 514,5012 Vv
\
\J
Celkové hodnotenie / General evaluation: ALL WELDS ACCEPTED
Datum skusky/Date of examination 12.5.2005 Skusku vykonal/Name Vyhodno aluated r Dfia/Date 13.5.2005
of exam.: Miroslav  {Fran 8’ ﬁo sky1A1 Signature and stamp
Oréo 04/10531 /g W / . R

Vysvetlivky / Notes:

V : Zvar vyhovel / WELD ACCEPTED

FWEIDKNG .
Ing, Pavol VISNOVEKY

N : Zvar nevyhovel / WELD NOT ACCEPVg

047 82 ZILANA
R: Opravovany zvar / REPAIRED WELD Dihé Pole 823, 072

16033857920 DI 6867 78487 /60"



CONSULTING & CONTROL OF WELDING L .. , Protokol/Report:
Ing. Pavol Viéitovsky Protokol o skiske preziarenim |3107/2005
Dihé Pole 323 ; i H :
013 32 Zilina Radlographlc examination report List &./Sheet No. 1/1
e o Virobca/Produger VAM GmbH
cow@c-ow.sk Objednavatel/Customer US Steel Kosice
Popis zvaru/Description of weld USS / VAM GmbH Cislo vykresu / Drawing No.: NL 74101
Priemer Druh zvaru i, . Pozadovany stupen kvali
Diameter 50 Weld type v Material / Material 1.4541 Permitted d)égreg of qualig
Hrubka 2 Druh vyroby Rozsah kontroloy
Thickness Mode of operation Range of control
Zdroj/Source  Ir192
Aktivita Ziari¢a / Intensity 26 Ci Skuska vykonana podla/Examination acc. to; STN EN 444, STN EN 14 35
Hodnotenie podla/Valuation of imperf.acc to: STN EN 12 517, STN EN 13 480.5
Velkost ohniska/Focal spot size 3x1,8 Ohniskova |Drub filmu/Film type: [Mierka/lQl: 10FEEN Vzdialenost povrch-film
vzdialenost/Focal distance 400 AGFA D5; Druh folii / | Expoziény ¢as / Exposure time Distance surface-film
Screen type: 0,027 3min 0-1 mm
Radiogram/Radiogram Posledny . Vyhodnote
Zvaral Zéernanie| . ) N Poznamka
Clslo /Sp Zvar . . drot . Zistené chyby / Detected defects nie
Welder Number/Sp Weld Usek / Section Last wire Density Degree Remark
98 NL 74101 1 X w13 3,5 513 \
Y w13 3,3 5012 \
98 NL 74101 2 X w13 3,2 5012 \
Y w13 3,3 5012 \'
98 NL 74101 3 X w13 3,5 2011,513 1
Y w13 3,5 5012 Vv
NL 74101~ 3 X w13 35 502 \
98
SP11 Y w13 3,4 502 \
98 NL 74101 4 X w13 3,4 513 \
Y w13 3,5 513 \
98 NL 74101 5 X w13 3,5 5012,5041 \
Y w13 3,3 5012 \
08 NL 74101- 5 X w13 3,2 3041,513 \
SP12 Y wi3d 3,3 513,514 Vv
98 NL 74101 6 X w13 2,5 504 V
Y w13 2,7 504 \
o8 NL 74101- 6 X w13 3,2 502 \
SP12 Y w13 3,3 502 \
98 NL 74101 15 X wi3 3,5 504 Vv
Y wi3 3,6 504 Vv
98 NL 74101 17 X w13 3,5 504 \
Y w13 3.4 5012 \4
98 NL 74101 18 X w13 3,5 5012 \
Y w13 3,3 5012 \
Celkové hodnotenie / General evaluation: ALL WELDS ACCEPTED
/ sl
Datum skusky/Date of examination 10.5.2005 Skusku vykonal/Name|Vyhodnoj / Valuated / » |Dna/Date 11.5.2005
of exam.: Miroslav  |Franti w,w/é oVsKy 15}[62 Signature and stamp

Oréo 04/10531

Vysvetlivky / Notes:

J

V : Zvar vyhovel / WELD ACCEPTED
N : Zvar nevyhovel / WELD NOT ACCEPTED
R: Opravovany zvar / REPAIRED WELD

J

CONSULETING ECONTROL
OF WELDING |
ing. Pavol VISNOVSKY
DIhé Pole 323, 013 32 ZILINA
180:33857820 DIG" 6802178437/601




